
VALORISEZ VOS INVENDUS ALIMENTAIRES  
GRÂCE AU DÉCONDITIONNEMENT  
ET À LA MÉTHANISATION 

COMETH EST UNE ENTREPRISE LOCALE, IMPLANTÉE À ALLÉRIOT (71) QUI GRÂCE À SON UNITÉ  
DE MÉTHANISATION PRODUIT DE L’ÉNERGIE VERTE À PARTIR DE BIODÉCHETS. 

Entreprise agréée par la DDPP validant l’hygiènisation des sous-produits animaux  
des catégories 2 et de l’ensemble des catégories 3
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G A R A N T I E

Chaque année, les enseignes de la grande distribution et les industriels 
de l’agroalimentaire sont confrontés à la gestion complexe des invendus 
et des produits périmés ou non conformes. Ces volumes représentent 
un coût logistique important et un enjeu environnemental crois-
sant. 

COMETH propose une solution performante et durable : 
LE DÉCONDITIONNEMENT.

Le déconditionnement consiste à séparer mécaniquement les em-
ballages des produits alimentaires afin de traiter chaque matière 
selon sa filière dédiée. Cette opération est essentielle pour garantir une 
valorisation optimale :

• �Les emballages (carton, plastique, métal) sont triés et orientés vers 
des centres de recyclage spécialisés. Le verre fait l’objet d’une collecte 
exclusive pour un traitement spécifique.

• �Les matières organiques, quant à elles, sont dirigées vers l’unité de 
méthanisation COMETH, où elles sont transformées en énergie re-
nouvelable (biogaz) et en compost normalisé NF U44-051 (issu du 
digestat).

DÉCONDITIONNEMENT
GRANDES SURFACES ALIMENTAIRES
INDUSTRIE AGROALIMENTAIRE
GRANDES BOULANGERIES 
RESTAURATION HORS FOYERS
PRIMEURS…

EMBALLAGES
RECYCLAGE

BIO 
GAZ COMPOST

MATIÈRES ORGANIQUES
VALORISATION



En savoir plus :  
www.cometh-biomethane.fr
Pour se rencontrer :
06 75 29 55 91 • e.leledy@valdheve.fr

Ferme de la Soyée
71380 Allériot
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UNE SOLUTION CLÉ EN MAIN,  
CONFORME ET TRAÇABLE

2
Déconditionnement  

automatisé 

3
Traçabilité 

des flux

4
Valorisation  
énergétique  

et agronomique

1  
Collecte  

des invendus  
en palettes ou en vrac

COMETH PREND EN CHARGE L’ENSEMBLE DU PROCESSUS :

L’ensemble de l’activité est conforme aux normes environnementales et sanitaires en vigueur, avec une attention 
particulière portée à la transparence et à la qualité des opérations.

Choisir COMETH, c’est transformer une contrainte en opportunité :  
vos déchets alimentaires deviennent une ressource utile pour la planète.

Un acteur de proximité :  
Faible coût de transport et coût de 
traitement des déchets optimisé

Amélioration de  
l’empreinte environnementale  
de votre entreprise

Contribution  
à la transition énergétique

Valorisation  
de vos démarches RSE

Faible impact carbone 

COMETH est certifiée RED II (directive européenne de promotion des énergies renouvelables)  
sur son unité de méthanisation à Allériot (numéro de certification 2BS010396)

COMETH dispose des agréments sanitaires  FR 71.004.007 CE et FR 71.004.008 CE




